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(54) Presswalze und Maschine mit Presswalze 

(57) Die Presswalze enthalt einen feststehenden 
Trager (30), ein Mantelrohr (32) mit einem Walzenman- 
tel (33) und eine Mehrzahl von pneumatisch beauf- 
schlagbaren Rollkorpern (38), urn den Walzenmantel an 
der Pressstelle am Trager (30) abzustutzen. 

Die in Leichtbauweise ausgefuhrte Presswalze 



zeigt eine gute Anschmiegsamkeit und kann aus einem 
herkommlichen Hilfsenergienetz mit einem Druck von 
max. 10 bar betrieben werden. Die Presswalze kann als 
F-Walze Oder K-Walze in Maschinen zur Behandlung 
von bahnformigen oder plattenformigen Material, z.B. 
Druckmaschinen, Textilmaschinen oder dgl. eingesetzt 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Presswalze mit steuerba- 
rer Biegungslinie gemass dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 , sowie Maschine zur Behandlung von bahnfor- 
migen oder plattenformigen Material mit einer Presswal- 
ze. 

Derartige Presswalzen, sogenannte NlPCO-Wal- 
zen sind bekannt. Diese Presswalzen enthalten einen 
teststehenden Trager, einen urn den Trager rotierenden 
Walzenmantel und eine Mehrzahl von Stutzquellen, um 
den Walzenmantel am Trager abzustutzen. Der Wal- 
zenmantel ist elastisch verformbar und besteht aus ar- 
miertem Elastomer oder Polyurethan. Die Stutzquellen 
sind in gleichen Abstanden in einer Reihe liegend an- 
geordnet und konnen der Durchbiegung einer Gegen- 
walze frei folgen. Jede Stutzquelle besteht aus einer 
Kolbenzylinderanordnung, die mit einer Druckflussig- 
keit beaufschlagbar ist und einem Gleitschuh, der unter 
Einwirkung der Anordnung gegen den Walzenmantel 
verschiebbar ist. 

Diese Presswalzen werden bis in den oberen Ge- 
schwindigkeitsbereich, d.h. grosser 15m/s und im obe- 
ren Linienkraftbereich, d.h. 300 N/mm eingesetzt. Dies 
stellt hohe Anforderungen an die konstruktive Ausfuh- 
rung und hat einen grossen Aufwand zur Folge, insbe- 
sondere wird eine entsprechende Druckquelle benotigt. 

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfin- 
dung, wie sie in den Anspruchen gekennzeichnet ist, 
lost die Aufgabe eine Presswalze mit steuerbarer Bie- 
gelinie zu schaffen, die im unteren Geschwindigkeitsbe- 
reich kleiner 15 m/s und unteren Linienkraftbereich 80 
N/mm zur Anwendung kommt und mit einem Druckme- 
dium von max. 10 bar aus einem herkommlichen Hilfs- 
energienetz betrieben wird, sowie in einer Leichtbau- 
weise aufgefuhrt ist und deren Anschmiegsamkeit deut- 
lich verbessert ist. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile sind im 
wesentlichen darin zu sehen, dass 

mit den pneumatischen beaufschlagten Rollkor- 
pern, die Abstande zwischen den Stellen der Kraft- 
einleitung geringer sind, 

mit der Anwendung eines Mantel roh res eine gleich- 
massige Linienkraft erzeugt werden kann, und das 
Antriebsmoment der Walze klein gehalten werden 
kann, 

mit der Anwendung eines Laufmantels, der aus 
Ringabschnitten und Zwischenringen besteht oder 
wendeffdrmig, mit aneinander liegenden Windun- 
gen ausgebildet ist, kann die Lastverteilung uber 
die Walzenflachenbreite gleichmassiger verteilt 
werden und die axiale Flexibility verbessert wer- 
den, 

- mit der Anwendung einer Kolbenzylinderanordnung 



mit einem langgestreckten Zylinderblock kann die 
Herstellung verbilligt werden und 

mitder Anwendung eines Kraftverstarkers kanndas 
5 Einsatzgebiet erweitert werden. 

Eine Maschine zur Behandlung von bahnformigen 
Material mit der Presswalze ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Presswalze eine F-Walze oder K-Walze 
10 ist. 

Hieraus ergibt sich der Vorteil einer breiten Anwen- 
dung der Presswalze, z.B. in Druckmaschinen, Textil- 
maschinen und dgL 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der beilie- 
15 genden Zeichnungen erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Endabschnitt einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform einer erfindungsgemassen 
20 Presswalze im Schnitt; 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie ll-ll in Fig. 1; 

Fig. 3 eine raumliche Darstellung einer bevorzugten 
25 Ausfuhrungsform eines Stutzelementes; 

Fig. 4 eine raumliche Darstellung einer anderen 
Ausfuhrungsform eines Stutzelementes; 

30 Fig. 5 einen Teil eines Endabschnittes einer ande- 
ren Ausfuhrungsform einer erfindungsge- 
massen Presswalze und 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in Fig. 1 , 
35 in welcher ein Stutzelement mit einer Anord- 

nung zur Kraftverstarkung dargestellt ist. 

Es wird auf die Fig. 1 bis 3 Bezug genommen. Die 
Walze enthalt einen Trager 1 , der verdrehfest angeord- 

40 net ist, ein Mantelrohr 2 mit einem Walzenmantel 3 aus 
Elastomer, welches den Trager 1 umschliesst und eine 
Mehrzahl von Stutzelemente 4, die uber Walzenbreiten- 
flache A verteilt in einer Reihe angeordnet sind. Ferner 
ist ein Fuhrungslager 5 vorgesehen, auf dem das Man- 

^5 telrohr 2 angeordnet ist. Zwischen dem Fuhrungslager 
5 und Mantelrohr 2 ist ein Dichtungsring 6 angeordnet. 
Es wird darauf hingewiesen, dass das Fuhrungslager 
am anderen Endabschnitt der Walze gleich ausgebildet 
ist. Ferner ist eine Ruckzugeinrichtung 7 vorgesehen. 

50 Das Mantelrohr 2 besteht aus einem Laufrohr 11, 
welches aus einer Mehrzahl von Ringabschnitten 12 
aus Metall und Zwischenringen 13 aus elastisch ver- 
formbaren Material zusammengesetzt ist und einem 
Stutzmantel 14 aus Kunststoff. Als Zwischenringe kon- 

55 nen O-Ringe oder ein Vorvulkanisat verwendet werden. 
Der Stutzmantel 14 besteht mit Vorteil aus glasfaserver- 
starktem Kunststoff, das durch ein Wickelverfahren auf 
das Laufrohr 11 aufgebracht ist, so dass das Mantelrohr 
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2 als ein Bauteil ausgebildet ist. Auf diesem Bauteil wird 
anschliessend der Walzenmantel 3 aus Elastomer auf- 
gebracht, z.B. aufvulkanisiert. 

Die Stutzelemente 4 umfassen eine Kolbenzylin- 
deranordnung und einen Rollkorper 16 in Form eines s 
Walzlagers auf. Die Zylinderausnehmungen 17 sind im 
Trager 1 ausgebildet, das mit einem Leitungssystem in 
Verbindung steht. Das Leitungssystem umfasst einen 
Hauptstrang 18, der sich in der Langserstreckung des 
Tragers 1 erstreckt und eine der Anzahl von StOtzele- 10 
menten 4 entsprechende Anzahl von Abzweigen 1 9, die 
in die Zylinderausnehmung 17 munden. Der Kolben 21 ( 
weist einen Kolbenring 22 auf und ist in der Zylinderaus- 
nehmung 1 7 beweglich angeordnet, urn das Kugellager 
16 bezuglich dem Walzenmantel 2 zu verlagern. Die is 
Rollkorper 16 sind auf einer Achse 23 gelagert. Mit die- 
ser Achse wird in vorteilhafter Weise eine Basisorientie- 
rung der Rollkorper erzielt. Mit dieser Orientierung wird 
erreicht, dass die Rollkorper bei gebogenem Laufrohr 
1 2 nicht auf der Kante abrollen, weil die Kolben 21 quer 20 
zur Achse der Zylinderausnehmung 1 7 auslenkbar sind. 
Der Kolben 21 weist einen Abschnitt 24 auf, der den 
Rollkorper teilweise umschliesstunddie Achse 23 Ober- 
greift, so dass der Kolben 21 in direkter Wirkverbindung 
mit der Achse 23 steht. 25 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausf Ohrungsform ist der 
Rollkorper eine Kugel 26, die auf der Achse 23 gelagert 
ist. In diesem Fall ist der Kolben 27 zylinderformig aus- 
gebildet und mit einem Kolbenring 28 ausgerustet. Bei 
dieser Ausf Ohrungsform kann die Kolbenzylinderanord- 30 
nung eine Zylinderbohrung versehen werden. 

Die Fig. 5 zeigt eine Presswalze, die einen festste- 
henden Trager 30, ein Mantelrohr 32 mit einem Walzen- 
mantel 33 aus Elastomer, und eine Mehrzahl von Stutz- 
elementen 4 enthalt, deren Ausbildung und Zuordnung 35 
zueinander gleich wie bei der Ausfuhrung gemass Fig. 
1 bis 3 ist. Ferner ist ein Fuhrungslager 35 vorgesehen, 
auf dem das Mantelrohr 32 angeordnet ist. 

Das Mantelrohr besteht aus einem Laufrohr 36, 
welches wendelformig, mit aneinander liegenden Win- *o 
dungen 37 ausgebildet ist und aus dem Stutzmantel 14 
aus glasfaserverstarktem Kunststoff, der wie bereits er- 
wahnt durch Wickelung aufgebracht ist. 

Die StOtzelemente 4 umfassen eine Kolbenzylin- 
deranordnung 37 und einen Rollkorper 38. Die Zylinder- *s 
ausnehmungen 17 sind in einem Zylinderblock 39 aus- 
gebildet, der am Trager 31 befestigt ist. Die Zylinderaus- 
nehmungen 17 stehen mit einem Leitungssystem (nicht 
dargestellt) in Verbindung. Der Kolben 21 ist beweglich 
in der Zylinderausnehmung 1 7 angeordnet, urn die Roll- so 
korper 38 bezuglich dem Mantelrohr 32 zu verlagern. 
Die Rollkorper 38 sind auf der Achse 23 gelagert. Der 
Kolben 21 weist den Abschnitt 24 auf, der den Rollkor- 
per umschliesst und die Achse 23 ubergreift (Fig. 3 und 
4). 55 

Bei Maschinen zur Be- und/oder Verarbeitung von 
bahn-oder plattenformigen Material werden Presswal- 
zen verwendet, die als frei bewegliche, selbstanstellen- 



de Walze auch F-Walze genannt oder als konzentrisch 
gef uhrte Walze auch K-Walze genannt ausgebildet wer- 
den. Der Unterschied zwischen der F-Walze und der K- 
Walze ergibt sich aus der Ausbildung der Fuhrungslager 
an den Stirnseiten der Presswalzen und die Anwendung 
der RQckzugeinrichtung 7 bei der F-Walze. 

In der Fig. 1 ist das Fuhrungslager 5 fur eine F-Wal- 
ze dargestellt. Der Trager 1 weist an beiden Enden ei- 
nen Lagerzapfen 49 auf, urn die Presswalze in einer Ma- 
schine anzuordnen. Angrenzend an den Trager 1 ist ein 
Abschnitt 50 ausgebildet, der mit dem Fuhrungslager 
zusammenwirkt. Das Fuhrungslager weist einen Aus- 
senring 51, einen Innenring 52, ein Kugellager 53 und 
einen Abdichtring 54 auf. Die RQckzugeinrichtung 7, 
welche zwei Stutzelementen 4 aufweist. Diese Stutzele- 
mente 4 wirken auf einen Abschnitt B ein, urn das Man- 
telrohr 2 entgegen der Wirkrichtung der Presswalze zu 
biegen. Hierzu werden die Stutzelemente 4 Ober ein ge- 
trenntes Leitungssystem 8 mit Druckluft beaufschlagt. 
Urn die Biegung des Abschnittes B zu ermoglichen, ist 
zwischen dem Innenring 52 und dem Trager 1 ein Ab- 
stand C vorgesehen und am Trager 1 ist eine Fuhrungs- 
flache 55 fur den Innenring ausgebildet. Mit der RQck- 
zugeinrichtung kann in vorteilhafter Weise der wahrend 
der Anwendung nicht beaufschlagte Mantelflachenbe- 
reich entlastet oder von einer Gegenwalze abgehoben 
werden. 

In Fig. 5 ist das Fuhrungslager 35 fur die K-Walze 
dargestellt. Der Trager 30 weist einen Lagerzapfen 31 
auf, urn die Presswalze in einer Maschine anzuordnen. 
Das Fuhrungslager ist gleichartig wie das Fuhrungsla- 
ger 5 fur die F-Walze ausgebildet. Im Gegensatz zur F- 
Walze ist der Innenring 52 am Lagerzapfen des Tragers 
31 abgestutzt, wodurch auf eine Fuhrungsflache am 
Trager wie dies bei der F-Walze vorgesehen ist verzich- 
tet werden kann. 

Die Presswalze enthalt einen feststehenden Trager 
30, ein Mantelrohr 32 mit einem Walzenmantel 33 und 
eine Mehrzahl von pneumatisch beaufschlagbaren Roll- 
korpern 38, urn den Walzenmantel 33 an der Pressstelle 
am Trager 30 abzustutzen. 

Die in Leichtbauweise ausgefuhrte Presswalze 
zeigt eine gute Anschmiegsamkeit und kann aus einem 
herkommlichen Hilfsenergienetz mit einem Druck von 
max. 10 bar betrieben werden. Die Presswalze kann als 
F-Walze oder K-Walze in Maschinen zur Behandlung 
von bahnformigen oder plattenformigen Material, z.B. 
Druckmaschinen, Textilmaschinen oder dgl. eingesetzt 
werden. 



PatentansprOche 

1. Presswalze mit steuerbarer Biegungstinie, die ei- 
nen feststehenden Trager, einen urn den Trager ro- 
tierenden Walzenmantel und eine Mehrzahl von 
Stutzelementen aufweist, wobei die Stutzelemente 
uber die Walzenbreitenflache verteilt in einer Reihe 
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angeordnet sind, urn den Mantel im Bereich der 
Pressstelle am Trager abzustutzen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Stutzelemente (4) pneuma- 
tisch beaufschlagbare Rollkorper (16; 38) aufweist. 

s 

2. Presswalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Mantelrohr (2) fur den Walzen- 
mantel (3; 33) vorgesehen ist, das den Trager (1; 
30) und die Stutzelemente (4) umschliessst und mit 
den StOtzelementen in Wirkverbindung ist, urn die 10 
abrollende Last in den Walzenmantel (3; 33) einzu- 
leiten. 

3. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Mantelrohr (2; is 
32) aus einem Lauf mantel (1 1 ; 36) und einem Stutz- 
mantel (14) besteht. 

4. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Lauf mantel (11) 20 
aus Ringabschnitten (12) aus Metall und aus Zwi- 
schenringen (1 3) aus elastisch verformbaren Mate- 
rial besteht. 



1 2. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 1 0, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Rollkorper (16; 26) 
zylinderformig oder kugelfdrmig ausgebildet ist. 

13. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Rollkorper (16; 26; 
38) aus Metell oder Nichtmetall besteht. 

14. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 1 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Rollkorper (1 6; 26; 
38) ein Walzlager ist. 

15. Presswalze nach einem der Ansp rOche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Rollkorper (1 6; 26; 
38) eine bombierte Laufflache aufweist. 

16. Maschine zur Behandlung von bahnformigen oder 
plattenformigen Material mit einer Presswalze nach 
einem der AnsprOche 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Presswalze eine F-Walze oder 
eine K-Walze ist. 



5. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 25 
durch gekennzeichnet, dass der Laufmantel (36) 
wendeiformig, miteinander anliegenden Windun- 
gen (37) ausgebildet ist. 



6. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 5, da- so 
durch gekennzeichnet, dass der Walzenmantel (3) 
auf dem Laufmantel (14) befestigt ist. 



7. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 4, ge- 
kennzeichnet durch eine Mehrzahl von Kolbenzy- 35 
linderanordnungen (20; 37), wobei jeder Anord- 
nung jeweils ein Rollkorper (16; 26; 38) zugeordnet 
ist. 



8. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 7, ge- 40 
kennzeichnet durch einen langgestreckten Zylin- 
derblock (37) mit einer Mehrzahl von Zylinderboh- 
rungen (17), die in einer Reihe angeordnet sind. 

9. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 8, ge- 45 
kennzeichnet durch eine Achse (23), auf welcher 

die Rollkorper (16; 26; 38) gemeinsam gelagert 
sind. 

10. Presswalze nach einem der AnsprOche 1 bis 9, da- so 
durch gekennzeichnet, dass der Kolben (21 ; 27) der 
Anordnung einen Abschnitt aufweist, der mit der 
Achse (23) in Verbindung steht. 



11. PresswalzenacheinemderAnspruche1bis10,da- 55 
durch gekennzeichnet, dass eine Anordnung zur 
Kraftverstarkung zwischen Kolben (21; 27) und 
Rollkorper (16; 26; 38) vorgesehen ist. 
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Fig.l 
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